KOTVY PROVELKE ZATIZENI NEREZ podskupinaD

OK - nerezova kotvana velka zatizeni
Vlastnosti -Rozprna ocelova kotva rozpinana utahovacim momentgg T

-D¥ Urovre zakotveni (fiznivé rozlozeni nafhi)

-Vyrémarada M 6 az M 12 pro typ OK M

” ,» MG6a&ak12 protyp OK-SM

-Lze okamgitzatizit.
Materidl -Austenitickd chromniklova ocel AlSI 303 aAI304

-Spojovaci sésti 0 pevnostniidé 70 dleCSN EN ISO 3506-1 pro Srouby

&SN EN ISO 3506-2 pro matice

Ovéreni -Zkusebna mechanickych a fyzikathemickych vlastnosti stavebnich konstrukci

a diicv Praze 10.

TYP OK

Typ OK nerez .

TYP OK — kotva se Sroubenpro piiivlekovou montaz

TYP OK do hl Hef tfi>< Il Tinst. dh dw
Provedeni se Sroubem 0 min. | efektivni | max. tl. | celk. utah. 0 0
diry hl.vrt. | hl.zako- | upev. délka moment otvoru | podl
Sl diry Tveni prvku kotvy
e dx| | mm mm | mm mm mm Nm mm | mm
OKM 6x 60/10 A2 | M 6x 60 10| 55 40 10 60 13 11 12
OKM 8x 80/10 A2 | M 8x 8C| 12| 80 60 10 80 32 14 16
OK M 10x 90/10 A2 | M10x 90 14| 90| 70 10 90 65 16 20
OK M 12x100/10 A2 |M 12x10C| 18 |100 80 10 100 110 20 24
Priklad objednavky: OK M 6x60/10 Nnerez A2 .........cccvvuveeunnnenenns 100 ks

POSTUP ARl OSAZOVANI KOTEV

Pro kotvy typuOK M je ukena PRIVLEKOVA MONTAZ

Otvor pro osazeni kotvy se vyvrtéeg ffipojovany ednet. Reakni sily jsou penasSeny tuhou
velkoprimérovou podlozZkou.
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1.Vyvrtat diru gislusného 2.0dvrtany material vyfou-  3.Naklepnout kotvu do diry. 4.B6dis momentovy ki
praméru do Ffedepsané knout na hlavu Sroubuoted
hloubky i ffes upetiova- Zenintgepsanym il
ny prednet. avmit prednet.
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OK-S - nerezova kotva na velka zatizeni - se svornikeanmatici
TYP OK-SM B
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Typ OK-S nerez -g'
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TYP OK-S — kotva se svornikem a maticpro postupnou montaz
TYP OK-S do hl hef l.ﬁx |2 Tinst. d"n dN
Provedeni se svornikem a matici N min.hl.vrt. | efektivni hl. | max.tl.upev. | celk.délka | utah. N 0
Typ svornik | diry diry zakotveni prvku kotvy moment | gryory | podl.
dox | mm | mm mm mm mm | NMm | mm | mm
OK-SM 6x 80/10A2M 6x 80 10 60 40 10 80 10 46 12
OK-SM 8x100/10 Ai|M 8x100 | 12 85 70 10 100 25 85| 16
OK-S M 10x115/10 A2 M 10x115 10 120
OK-S M 10x180/10 A2 M 10x180 | 14 95 80 60 180 40 |10,5| 20
OK-S M 10x200/10 A2 M 10x200 100 200
OK-S M 10x250/10 A2 M 10x250 150 250
OK-S M 12x130/10 Ai| M 12x130 10 130
OK-S M 12x150/30 A:| M 12x150 | 18 | 105 90 30 150 75 | 13 24
Priklad objednavky: OK-S M 6x80/10 nerez A2 ..........cccoveveeennnnnn. 100 ks

POSTUP PRI OSAZOVANI KOTEV

Pro kotvy typuOK-S M se pouzivd POSTUPNA MONTAZ.

Kotva se nejtive osadi do stavebniho zakladu a po té se nadnamiést svorniku nasadtipojovany
predntt a dotdhne matici.
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1.Vyvrtat diru gislusného 2.0dvrtany material wio 3.Naklepnout kotvu do diry  4.Nalny konec svorniku
priméru do Fedepsané knout a dotahnout matictwy nasadit upgéevany e-
hloubky. pedepsanym ifs. Po té dit. DotaZzenim matice
matici odSroubovat ze upevritgnet ke stave-
svorniku bnhistrukci.
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